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前　　言

　　本标准修改采用欧洲标准化技术委员会制定的ＥＮ１２６０８《门窗生产用未增塑聚氯乙烯（ＰＶＣＵ）

型材———分类、要求和试验方法》（２００２英文版），对ＧＢ／Ｔ８８１４—１９９８《门、窗框用硬聚氯乙烯（ＰＶＣ）型

材》进行修订。

本标准与ＥＮ１２６０８的主要差异如下：

———将气候分类改为人工气候老化（以下简称老化）时间分类；

———部分试验方法采用了国家标准；

———增加了第七章“检验规则”和第九章“包装、运输和贮存”；

———增加了对纱扇直线偏差的要求；

———删除了附录Ｂ《标准颜色的允许偏差》；

———删除了附录Ｃ《测定人工老化试验的辐射强度和暴露时间的计算方法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ８８１４—１９９８的主要差异如下：

———删除了洛氏硬度、拉伸屈服强度、断裂伸长率、氧指数、高低温反复尺寸变化率的要求；

———增加了老化时间分类、主型材落锤冲击分类和主型材壁厚分类；

———增加了对型材材料的要求；

———对主型材增加了可焊接性的要求；

———对主型材增加了永久性标识的要求；

———部分项目增加了对辅型材的要求；

———将型材的可视面和非可视面进行了确定；

———老化时间增加到４０００ｈ或６０００ｈ；

———维卡软化温度由Ａ法的８３℃，变为Ｂ法的７５℃；

———弯曲弹性模量由原来的１９６０ＭＰａ，提高到２２００ＭＰａ。

在附录Ａ中列出了本标准章条编号与ＥＮ１２６０８：２００２章条编号的对照一览表。

考虑到我国国情，在采用ＥＮ１２６０８：２００２时本标准作了一些修改。有关技术性差异已编入正文

中，并在它们所涉及的条款的页边空白处用垂直单线标识。在附录Ｂ中给出了技术性差异及其原因的

一览表以供参考。

本标准的附录Ｃ为规范性附录，附录Ａ和附录Ｂ为资料性附录。

本标准由中国轻工业联合会提出。

本标准由全国塑料制品标准化技术委员会归口。

本标准负责起草单位：天津市塑料研究所、中国塑协异型材及门窗制品专业委员会、国家塑料制品

质量监督检验中心（北京）、国家化学建筑材料测试中心、大连实德塑胶工业有限公司、芜湖海螺型材科

技股份有限公司。

本标准参加起草单位：维卡塑料（上海）有限公司、北新建塑股份有限公司、四川华塑建材有限公司、

哈尔滨中大门窗型材厂、沈阳久利化学建材股份有限公司、保定德玛斯新型建筑材料有限公司、天津百

龙塑钢门窗异型材有限公司、天津开发区金鹏塑料异型材制造有限公司、柯梅令（天津）高分子型材有限

公司、安徽国风塑业股份有限公司、浙江中财型材有限责任公司、皇家建筑系统（上海）有限公司、常州创

佳型材有限公司、中山市中标建材有限公司、福建亚太建材有限公司、新疆天山塑业有限责任公司。

本标准主要起草人：郑宗仁、郑天禄、强萱、马力、王存吉、刘山生、李生德、薛一心、王杨林。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：ＧＢ８８１４—１９８８、ＧＢ／Ｔ８８１４—１９９８。
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门、窗用未增塑聚氯乙烯（犘犞犆犝）型材

１　范围

本标准规定了门、窗用未增塑聚氯乙烯（ＰＶＣＵ）型材的分类、要求、试验方法、检验规则、标志、包

装、运输和贮存。

本标准适用于颜色范围在犔
≥８２，－２．５≤犪≤５，－５≤犫≤１５内的未增塑聚氯乙烯型材。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１６３３—２０００　热塑性塑料维卡软化温度（ＶＳＴ）的测定（ＩＳＯ３０６：１９９４，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样

计划（ＩＳＯ２８５９１：１９９９，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ９３４１—２０００　塑料弯曲性能试验方法（ＩＳＯ１７８：１９９３，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１３５２５—１９９２　塑料拉伸冲击性能试验方法

ＧＢ／Ｔ１６４２２．２—１９９９　塑料实验室光源暴露试验方法　第２部分：氙弧灯（ＩＳＯ４８９２２：１９９４，

ＩＤＴ）

ＩＳＯ１７９：２０００　塑料———简支梁冲击强度的测定

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

型材　狆狉狅犳犻犾犲

一种挤出成型的产品。

３．２

主型材　犿犪犻狀狆狉狅犳犻犾犲

框、扇（纱扇除外）、梃型材。

３．３

辅型材　犪狌狓犻犾犻犪狉狔狆狉狅犳犻犾犲

主型材以外的型材。

３．４

可视面　狊犻犵犺狋狊狌狉犳犪犮犲

当门窗关闭时可以看到的型材表面。

３．５

直线偏差　犱犲狏犻犪狋犻狅狀犳狉狅犿狊狋狉犪犻犵犺狋狀犲狊狊

型材沿直线上偏离于纵向轴的程度。

３．６

型材厚度（犇）　犱犲狆狋犺狅犳犪狆狉狅犳犻犾犲

在平面上直角测量型材前后可视面的距离，见图１。

１

犌犅／犜８８１４—２００４




