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工业设备化学清洗中金属腐蚀率及

腐蚀总量的测试方法 重量法

1 范围

本标准规定了工业设备化学清洗过程中金属腐蚀率及腐蚀总量的测试方法。

本标准适用于工业设备化学清洗前实验室和清洗现场金属腐蚀率及腐蚀总量的测定。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件,其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准,然而,鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本标准。

GB/T6682 分析实验室用水规格和试验方法

HG/T3523 冷却水化学处理标准腐蚀试片技术条件

3 方法概要

将准备好并经过准确称量的金属试片全浸在试液中,在一定温度和规定时间的条件下进行腐蚀试

验,待试验完毕后,取出试片经处理后再称重,通过试片的质量损失来计算试液对试片金属的腐蚀率及

腐蚀总量,以此来评价工业设备在化学清洗过程中的腐蚀率和腐蚀总量。

4 准备工作

4.1 试片的准备

4.1.1 试验试片的材质按照清洗方案中确定的金属材质选择,保证试验试片与实际清洗的金属材质

一致。

4.1.2 试片的规格、形状尺寸、加工程序、试片外观要求符合HG/T3523的要求。

4.1.3 用镊子夹取试片放在干净的滤纸上。

4.1.4 先用脱脂棉蘸取蒸馏水擦洗试片,再用蒸馏水冲洗15s。

4.1.5 立即置于化学纯无水乙醇中,用脱脂棉擦洗两遍。

4.1.6 将擦洗完的试片置于干净滤纸上,用电吹风机吹干。

4.1.7 将吹干的试片用滤纸包好,置于干燥器中,2h后称量待用,称准至0.0001g。

4.1.8 试片处理好后不得再用手接触。

4.2 试液的准备

4.2.1 实验室配制试验溶液时,应使用蒸馏水及分析纯试剂,蒸馏水应满足GB/T6682中三级水的

要求。

4.2.2 实验室试验溶液的主要组成成分及比例应与清洗方案确定的清洗液相当。

4.2.3 溶液的浓度用质量分数表示。

4.2.4 实验室测定金属腐蚀率及腐蚀总量时,试验溶液的体积一般要求为每1cm2 试片表面表面积不

得小于20mL,不得大于40mL。
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