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角度块检定规程

1 范围

本规程适用于角度块的首次检定、后续检定和使用中检验。

2 引用文献

本规程引用下列文献

JJF1094—2002测量仪器特性评定

JJF1001—1998通用计量术语及定义

JJF1059—1999测量不确定度评定与表示

JB/T3325—1999角度量块及其附件

使用本规范时,应注意使用上述引用文献的现行有效版本。

3 概述

角度块是由两相邻工作平面的夹角来确定其角度值的高精度量具,可用于检定角度

量具的示值误差,检查角度样板和零件的角度,以及对精密机床在加工过程中的角度进

行调整。
常用的角度块型式有Ⅰ型和Ⅱ型 (如图1所示)两种。Ⅰ型角度块只具有一个工作

角,两工作面长均为70mm,厚为5mm;Ⅱ型角度块具有四个工作角,工作面长边为

70mm,短边为50mm,厚为5mm。此类角度块通常有94块组、36块组和7块组。
另外还有宽工作面专用角度块 (见附录A)。
角度块可以单独使用,也可借助于夹具,由两块或多块组合成所需的角度后使用。

Ⅰ型

1—左工作面;2—右工作面;3—上非工作面

(有商标、度数标记面);4—下非工作面;

5—侧面 (指三角形角度块)

Ⅱ型

1,2,3,4—工作面;5—上非工作面

(有商标、度数标记面);6—下非工作面

 

图 1
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