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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ１３６８０：２０００《石油天然气工业———套管、油管和接箍毛坯用耐腐蚀合金无缝

管———交货技术条件》（英文版）。

本标准根据ＩＳＯ１３６８０：２０００重新起草。与原国际标准的主要技术差异在于：本标准采用了与原国

际标准的规范性引用文件中的国际标准等效或修改采用的国家标准。如，本标准采用了ＧＢ／Ｔ２３０．１、

ＧＢ／Ｔ４３３８、ＧＢ／Ｔ９４４５、ＧＢ／Ｔ１５９７０．１等。

为便于使用，本标准做了下列编辑性修改：

ａ）　“本国际标准”一词改为“本标准”；

ｂ）　用小数点“．”代替作为小数点的逗号“，”；

ｃ）　删除国际标准的前言。

本标准由中国石油天然气集团公司提出。

本标准由全国石油天然气标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：中国石油天然气集团公司管材研究所。

本标准主要起草人：熊庆人、冯耀荣。

Ⅲ

犌犅／犜２３８０２—２００９



石油天然气工业　套管、油管和

接箍毛坯用耐腐蚀合金无缝管

交货技术条件

１　范围

本标准规定了套管、油管和接箍毛坯用耐腐蚀合金无缝管的交货技术条件。

本标准适用于下述四组产品：

———第１组：包括马氏体或马氏体／铁素体不锈钢；

———第２组：包括铁素体奥氏体不锈钢，例如双相或超级双相不锈钢；

———第３组：包括具有奥氏体组织的铁基耐蚀合金；

———第４组：包括具有奥氏体组织的镍基耐蚀合金。

本标准不包括将单根管连接成管串的接头连接或其他方法的相关条款。

注：接头或连接方法会影响本标准中规定材料的腐蚀性能。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２８　金属材料　室温拉伸试验方法（ＧＢ／Ｔ２２８—２００２，ｅｑｖＩＳＯ６８９２：１９９８）

ＧＢ／Ｔ２２９　金属材料　夏比摆锤冲击试验方法（ＧＢ／Ｔ２２９—２００７，ＩＳＯ１４８１：２００６，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２３０．１　金属洛氏硬度试验　第１部分：试验方法（Ａ、Ｂ、Ｃ、Ｄ、Ｅ、Ｆ、Ｇ、Ｈ、Ｋ、Ｎ、Ｔ标尺）

（ＧＢ／Ｔ２３０．１—２００４，ＩＳＯ６５０８１：１９９９，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２９７５　钢及钢产品　力学性能试验取样位置及试样制备（ＧＢ／Ｔ２９７５—１９９８，ｅｑｖＩＳＯ３７７：

１９９７）

ＧＢ／Ｔ４３３８　金属材料高温拉伸试验方法（ＧＢ／Ｔ４３３８—２００６，ＩＳＯ７８３：１９９９，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ９４４５　无损检测　人员资格鉴定与认证（ＧＢ／Ｔ９４４５—２００８，ＩＳＯ９７１２：２００５，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１５５７４　钢产品分类（ＧＢ／Ｔ１５５７４—１９９５，ｅｑｖＩＳＯ６９２９：１９８７）

ＧＢ／Ｔ１５９７０．１　金属和合金的腐蚀　应力腐蚀试验　第１部分：试验方法总则（ＧＢ／Ｔ１５９７０．１—

１９９５，ｉｄｔＩＳＯ７５３９１：１９８７）

ＧＢ／Ｔ１５９７０．２　金属和合金的腐蚀　应力腐蚀试验　第２部分：弯梁试样的制备和应用

（ＧＢ／Ｔ１５９７０．２—２０００，ｉｄｔＩＳＯ７５３９２：１９８９）

ＧＢ／Ｔ１５９７０．３　金属和合金的腐蚀　应力腐蚀试验　第３部分：Ｕ 型弯曲试样的制备和应用

（ＧＢ／Ｔ１５９７０．３—１９９５，ｉｄｔＩＳＯ７５３９３：１９８９）

ＧＢ／Ｔ１５９７０．４　金属和合金的腐蚀　应力腐蚀试验　第４部分：单轴加载拉伸试样的制备和应用

（ＧＢ／Ｔ１５９７０．４—２０００，ｉｄｔＩＳＯ７５３９４：１９８９）

ＧＢ／Ｔ１５９７０．５　金属和合金的腐蚀　应力腐蚀试验　第５部分：Ｃ型环试样的制备和应用

（ＧＢ／Ｔ１５９７０．５—１９９８，ｉｄｔＩＳＯ７５３９５：１９８９）

ＧＢ／Ｔ１５９７０．６　金属和合金的腐蚀　应力腐蚀试验　第６部分：预制裂纹试样的制备和应用

（ＧＢ／Ｔ１５９７０．６—２００７，ＩＳＯ７５３９６：２００３，ＩＤＴ）
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