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前　　言

　　ＹＣ／Ｔ１２《烟草机械　产品工艺文件》分为以下部分：

———第１部分：完整性；

———第２部分：工艺方案设计；

———第３部分：产品结构工艺性审查；

———第４部分：工艺规程设计；

———第５部分：工艺规程格式；

———第６部分：管理用工艺文件格式；

———第７部分：编号方法；

———第８部分：工艺定额编制；

———第９部分：更改办法。

本部分为ＹＣ／Ｔ１２的第７部分。本部分代替ＹＣ／Ｔ１２．７—１９９３《烟草机械　产品工艺文件　编号

方法》。

本部分与ＹＣ／Ｔ１２．７—１９９３相比主要变化如下：

———根据ＹＣ／Ｔ１２．１—２００６《烟草机械　产品工艺文件　第１部分：完整性》的内容，对本部分中

的工艺文件种类作了适当调整（１９９３年版的表１、表２；本版的表１、表２）；

———将其中一种由两部分组成的编号形式改为由三部分组成［１９９３年版的４．１．１；本版的４．１中

ａ）］；

———增加了“除工艺文件更改通知单外，其他工艺文件编号中的登记顺序号一般可以省略”（１９９３

年版的４．３；本版的４．３）。

本部分由国家烟草专卖局提出。

本部分由全国烟草标准化技术委员会（ＴＣ１４４）归口。

本部分起草单位：常德烟草机械有限责任公司、中国烟草机械集团公司技术中心。

本部分主要起草人：彭文莉、胡淑云、龚美华。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＹＣ／Ｔ１２．７—１９９３。
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烟草机械　产品工艺文件

第７部分：编号方法

１　范围

ＹＣ／Ｔ１２的本部分规定了烟草机械产品工艺文件编号的原则和方法。

本部分适用于烟草机械产品工艺文件的编号。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＹＣ／Ｔ１２的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文件，

其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成协议

的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本部分。

ＹＣ／Ｔ１２．５　烟草机械　产品工艺文件　第５部分：工艺规程格式

ＹＣ／Ｔ１２．６　烟草机械　产品工艺文件　第６部分：管理用工艺文件格式

３　原则

３．１　正式的工艺文件均应具有独立的编号，同一编号只能授予一份工艺文件。

注：一份工艺文件是指能单独使用的最小单位工艺文件，如某个产品的砂型铸造工艺卡片、机械加工工序卡片等均

为单独使用的最小单位工艺文件。

３．２　当同一文件由数页组成时，每页都应填写同一编号。

３．３　引用和借用某一工艺文件时应注明其编号。

３．４　工艺文件的编号应按ＹＣ／Ｔ１２．５和ＹＣ／Ｔ１２．６中规定的位置填写。

４　方法

４．１　工艺文件编号的组成可分为以下两种形式：

ａ）　由产品零部件图样或工艺文件代号、工艺文件特征号和登记顺序号三部分组成，各部分之间用

短划“”隔开：

□□









□










图样或工艺文件代号








工艺文件特征号

登记顺序号

ｂ）　由产品型号、工艺文件特征号和登记顺序号三部分组成，各部分之间用短划“”隔开：

□□









□










产品型号








工艺文件特征号

登记顺序号
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