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前  言

本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国锻压机械标准化技术委员会(SAC/TC220)归口。
本标准起草单位:济南铸造锻压机械研究所有限公司。
本标准起草人:刘家旭、马立强。
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锻压机械 型号编制方法

1 范围

本标准规定了锻压机械的型号分类和构成、型号、各类锻压机械的型号、代号表示方法、名称及组、

型(系列)的划分。

本标准适用于锻压机械产品的型号编制和命名。

2 锻压机械型号分类和构成

2.1 型号的分类

锻压机械型号分为通用锻压机械型号、专用锻压机械型号、锻压生产线型号、联动锻压机械型

号……。

2.2 型号的构成

锻压机械型号是锻压机械名称、主参数、结构特征及工艺用途的代号,由汉语拼音正楷大写字母(以

下简称字母)和阿拉伯数字(以下简称数字)组成。型号中的汉语拼音字母按其名称读音。

3 通用锻压机械型号

3.1 型号表示方法

型号表示方法如下:

△

类代号

 (△)

系列或产品重大结构变化代号

 □

组、型(系列)代号

 △

通用特性或结构特性代号

 - □

主参数

 (△)

产品重要基本参数变化代号

 (○)

其他特性代号

注1:有“()”的代号,如无内容时则不表示,有内容时则无括号。

注2:有“△”符号的,为大写汉语拼音字母;

注3:有“□”符号的,为阿拉伯数字。

注4:有“○”符号的,为大写汉语拼音字母或/和阿拉伯数字。

型号示例或标记示例如下:
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