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力标准机检定规程

1 范围

本规程适用于静重式、杠杆式、液压式和叠加式力标准机的首次检定、后续检定和

使用中检验。

2 术语

静重式力标准机 (DWM:deadweightforcestandardmachine)是以砝码的重力作为

标准负荷,通过适当的机构按预定顺序自动平稳地把负荷直接地施加到被检测力仪上的

力标准机。
杠杆式力标准机 (LM:lever-amplificationforcestandardmachine)是以砝码的重力

作为标准负荷,经过一定的杠杆机构放大后按预定顺序自动平稳地把负荷施加到被检测

力仪上的力标准机。
液压式力标准机 (HM:hydraulic-amplificationforcestandardmachine)是以砝码的

重力作为标准负荷,经过一定的两组油缸活塞组合的液压系统放大后,按预定顺序自动

平稳地把负荷施加到被检测力仪上的力标准机。
叠加式力标准机 (BM:build-upforcestandardmachine)是用一个 (或组)比被检

定的测力仪准确度高的标准测力仪作为标准,与被检测力仪串联,以液压或机械方式施

加负荷的力标准机。

3 计量性能要求

3.1 静重式力标准机的各级砝码质量按 (1)式计算。杠杆式力标准机和液压式力标准

机的各级砝码质量按 (2)式计算。DWM 的砝码质量的相对扩展不确定度 (包含因子

k=3)应不大于其标称值的0.003%;LM和 HM的不应大于其标称值的0.005%。

m=
f

g1-ρa/ρ( )w
(1)

m=
f

g1-ρa/ρ( )w k
(2)

式中:m———砝码质量,kg;

f———需产生的力值,N;

g———力标准机安装地点的重力加速度,m/s2;

ρa———空气密度,kg/m3;

ρw———砝码材料密度,kg/m3;

k———放大比。
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