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前　　言

ＹＣ／Ｔ１６９《烟用丝束理化性能的测定》分为１２个部分；

———第１部分：丝束线密度；

———第２部分：单丝线密度；

———第３部分：卷曲数；

———第４部分：丝束卷曲指数及丝束卷曲弹性回复率；

———第５部分：断裂强度；

———第６部分：截面形状和径向异形度；

———第７部分：回潮率；

———第８部分：水分含量；

———第９部分：油剂含量；

———第１０部分：残余丙酮含量；

———第１１部分：二氧化钛含量；

———第１２部分：包装与外观。

本部分为ＹＣ／Ｔ１６９的第５部分。

本部分代替ＹＣ／Ｔ１６９．５—２００２《烟用丝束测定系列标准　第５部分：断裂强度》。

本部分与ＹＣ／Ｔ１６９．５—２００２相比主要变化如下：

———本部分的名称由《烟用丝束测定系列标准　第５部分：断裂强度》更改为《烟用丝束理化性能的

测定　第５部分：断裂强度》；

———“规范性引用文件”中删除了ＧＢ／Ｔ６５２９《纺织品的调湿和试验用标准大气》、ＹＣ／Ｔ２６—２００２

《烟用二醋酸纤维素丝束》，增加了ＧＢ／Ｔ１６４４７《烟草及烟草制品　调节和测试的大气环境》；

———修改了取样；

———修改了调节和测试的大气环境条件的要求；

———６．２中增加了调整仪器的具体要求；

———测定报告中增加两项内容：“与本部分规定的测定步骤的差异”和“在试验中观察到的异常

现象”；

———增加了附录Ａ和附录Ｂ。

本部分的附录Ａ和附录Ｂ为资料性附录。

本部分由国家烟草专卖局提出。

本部分由全国烟草标准化技术委员会烟用材料分技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１４４／ＳＣ８）归口。

本部分起草单位：国家烟草质量监督检验中心、珠海醋酸纤维有限公司、南通醋酸纤维有限公司、昆

明醋酸纤维有限公司、西安惠大化学工业有限公司。

本部分主要起草人：周德成、邢军、冷雅莉、刘锋、李晓辉、周明珠、陶冬梅、曹建国、施萍。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：ＹＣ／Ｔ１６９．５—２００２。
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烟用丝束理化性能的测定

第５部分：断裂强度

１　范围

ＹＣ／Ｔ１６９的本部分规定了烟用丝束断裂强度的测定方法。

本部分适用于烟用二醋酸纤维素丝束。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＹＣ／Ｔ１６９的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ１６４４７　烟草及烟草制品　调节和测试的大气环境（ＧＢ／Ｔ１６４４７—２００４，ＩＳＯ３４０２：１９９９，

ＩＤＴ）

３　原理

以恒定的速度拉伸丝束试样至断裂时所承受的最大拉力与丝束线密度之比。

４　仪器、设备

４．１　拉力试验机应满足在规定的拉伸速度下作用于试样，并能测定试样的断裂强力和伸长量。拉力试

验机应包括：

ａ）　测量和记录装置：断裂时断裂强力的准确度可达±１％和伸长量的读数准确度可达±０．５ｍｍ。

拉力试验机的量程为５００Ｎ，有效测定范围应在总量程的１０％～９０％之间使用。

ｂ）　拉伸速度的调节装置：用于调节拉伸速度，应满足３００ｍｍ／ｍｉｎ±１０ｍｍ／ｍｉｎ。

ｃ）　两个试样夹：应能够将试样的整个宽度夹紧。试验过程中使试样既不应产生滑动亦不受损伤。

试样夹的中心线应与试样的中心线同轴，其夹紧作用力的方向与试样长度的方向保持±１°的

垂直。两个试样夹的夹持面或夹线应保持在同一平面内，在试验过程中夹线应保持±１°的

平行。

ｄ）　两试样夹的间距是可调的，应可调至所要求的试验长度，但误差不应超过±１ｍｍ。丝束试验

初始长度为（２００±１）ｍｍ。

注：测定烟用丝束断裂强度也可采用双拉法，参见附录 Ａ，双拉法的仪器设备也可用于测定烟用丝束去卷曲能，参

见附录Ｂ。

４．２　其他工具：剪刀。

５　取样

从实验室样品中随机截取长约３００ｍｍ的卷曲未损坏的丝束五段。

６　测定步骤

６．１　测试前，按照ＧＢ／Ｔ１６４４７进行样品调节，调节１２ｈ以上，并在相应的环境条件下测试。

６．２　按仪器操作规程调整仪器，使仪器处于待测状态。调整仪器试样夹间距为２００ｍｍ±１ｍｍ，拉伸
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