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前　　言

ＧＢ／Ｔ８９１０《手持便携式动力工具　手柄振动测量方法》分为如下几部分：

———第１部分：总则；

———第２部分：铲和铆钉机；

———第３部分：凿岩机和回转锤；

———第４部分：砂轮机；

———第５部分：建筑工程用路面破碎机和镐；

———第６部分：冲击钻；

———第７部分：冲击、脉冲、棘轮扳手，气螺刀和螺母旋具；

———第８部分：抛光机、回转式有轨迹和无轨迹磨光机；

———第９部分：捣固机；

———第１０部分：冲剪和剪；

———第１１部分：打钉机；

———第１２部分：往复式锯和锉、摆式和回转式锯；

———第１３部分：模具砂轮机；

———第１４部分：采石用工具和针束除锈器。

本部分为ＧＢ／Ｔ８９１０的第４部分。

本部分等同采用ＩＳＯ８６６２４：１９９４《手持便携式动力工具　手柄振动测量方法　第４部分：砂轮机》

（英文版）。

本部分等同翻译ＩＳＯ８６６２４：１９９４（Ｅ）。

本部分与ＩＳＯ８６６２４：１９９４的技术内容相同，但作了如下编辑性修改：

———删除了国际标准的“前言”和“引言”；

———将“ＩＳＯ８６６２的本部分”一词改为“本部分”；

———用小数点“．”代替作为小数点的逗号“，”。

本部分的附录Ａ为资料性附录。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国凿岩机械与气动工具标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１７３）归口。

本部分起草单位：天水凿岩机械气动工具研究所。

本部分主要起草人：孙必武、侯志恩、朱洵慧。

本部分为首次发布。
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１　范围

ＧＢ／Ｔ８９１０的本部分规定了机动手持式砂轮机手柄振动测量的试验方法，确定了被测工具在安装

有指定试验轮的状态下运转时，其手柄部位振动大小的型式试验程序。

本部分适用于以气动或其他方式驱动的砂轮机。典型的砂轮机在图１中举例说明。

本部分不适用于模具砂轮机。

其测得的结果用于同一种型式中不同型号的砂轮机间的比较，即砂轮机使用同样的砂轮（直径相

同，最大线速度相同）时的比较。如果要评价振动暴露，则要求在工作状态下进行测试。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ８９１０的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ８９１０．１—２００４　手持便携式动力工具　手柄振动测量方法　第１部分：总则（ＩＳＯ８６６２１：

１９８８，ＩＤＴ）

ＧＢ１７９５７—２００５　凿岩机械与气动工具　安全要求

３　测量的量

以下为测量的量：

———ＧＢ／Ｔ８９１０．１—２００４中３．１规定的均方根（ｒ．ｍ．ｓ）加速度和ＧＢ／Ｔ８９１０．１—２００４中３．３规定

的计权加速度；

———回转速度；

———向下的推力。

４　使用的仪器

４．１　通则

使用仪器的技术要求应符合ＧＢ／Ｔ８９１０．１—２００４中４．１～４．６的规定。

４．２　传感器

传感器的技术要求应符合ＧＢ／Ｔ８９１０．１—２００４中４．１的规定。

４．３　机械滤波器

按照本部分进行测量时，一般不需要机械滤波器（见ＧＢ／Ｔ８９１０．１—２００４中３．２）。

４．４　传感器的固定

４．４．１　传感器的固定应符合ＧＢ／Ｔ８９１０．１—２００４中４．２的规定。小的传感器可用适当的粘结剂粘到

手柄平面上。一般情况下，传感器的固定应当按照传感器生产厂家的说明进行（见图２）。

４．４．２　如果手柄有软质弹性套，应用一个管箍将其牢牢夹紧，并将传感器装在管箍上，或者可使用一个
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