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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ８９２３《涂覆涂料前钢材表面处理　表面清洁度的目视评定》分为下列几部分：

———第１部分：未涂覆过的钢材表面和全面清除原有涂层后的钢材表面的锈蚀等级和处理等级；

———第２部分：已涂覆过的钢材表面局部清除原有涂层后的处理等级；

———第３部分：焊缝、边缘和其他区域的表面缺陷的处理等级；

———第４部分：与高压水喷射处理有关的初始表面状态、处理等级和除锈等级。

本部分为ＧＢ／Ｔ８９２３的第３部分。

本部分等同采用ＩＳＯ８５０１３：２００６《涂覆涂料前钢材表面处理　表面清洁度的目视评定　第３部

分：焊缝、边缘和其他区域的表面缺陷的处理等级》（英文版）。

本部分等同翻译ＩＳＯ８５０１３：２００６。

为便于使用，本部分做了下列编辑性修改：

———“本国际标准”一词改为“本部分”；

———用顿号“、”代替作为分述的逗号“，”；

———删除国际标准的前言和引言。

本部分由中国船舶工业集团公司提出。

本部分由全国涂料和颜料标准化技术委员会涂漆前金属表面处理及涂漆工艺分技术委员会

（ＳＡＣ／ＴＣ５／ＳＣ６）归口。

本部分起草单位：中国船舶工业综合技术经济研究院、江苏熔盛重工有限公司、中国船舶工业集团

公司第十一研究所。

本部分主要起草人：宋艳媛、虞晓棣、于瑾维、傅建华。
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第３部分：焊缝、边缘和其他区域

的表面缺陷的处理等级

１　范围

ＧＢ／Ｔ８９２３的本部分规定了钢材表面焊缝、边缘和其他区域的表面缺陷的处理等级。这些缺陷在

喷射清理前后可能存在并可见。

本部分规定的处理等级适用于涂覆涂料前应进行表面处理的带有缺陷的钢材表面，包括焊装表面。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ８９２３的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＩＳＯ１２９４４２　色漆和清漆　钢结构的腐蚀防护涂料体系　第２部分：环境分类

ＩＳＯ１２９４４３　色漆和清漆　钢结构的腐蚀防护涂料体系　第３部分：设计内容

３　缺陷类型

本部分规定的缺陷分类如下：

———焊缝；

———边缘；

———一般表面。

各种缺陷类型图示和规定见表１。

４　处理等级

带有可见缺陷的钢材表面涂覆涂料前的处理等级共分三种：

———Ｐ１　轻度处理：在涂覆涂料前不需处理或仅进行最小程度的处理；

———Ｐ２　彻底处理：大部分缺陷已被清除；

———Ｐ３　非常彻底处理：表面无重大的可见缺陷。这种重大的缺陷更合适的处理方法应由相关各

方依据特定的施工工艺达成一致。

处理等级要求见表１。

　　注１：达到这些处理等级的处理方法对钢材表面或焊缝区域的完整性无损是非常重要的。例如：过度的打磨可能

导致钢材表面形成热影响区域，且依靠打磨清除缺陷可能在打磨区域边缘留下尖锐边缘。

　　注２：结构上的不同缺陷可能要求不同的处理等级。例如：在所有其他缺陷可能要求处理到Ｐ２等级时，咬边（表１

中１．４）可能要求处理到Ｐ３等级，特别是当末道漆有外观要求时，即使无耐腐蚀性要求（见ＩＳＯ１２９４４２），也

可能要求处理到Ｐ３等级。

　　注３：众所周知的ＮＡＣＥ标准ＲＰ０１７８给出了一个典型的焊缝缺陷及其处理等级的模板，需要时可以向ＮＡＣＥ国

际组织购买，邮政信箱为２１８３４０（ＰＯＢｏｘ２１８３４０），地址为美国德克萨斯州休斯顿（Ｈｏｕｓｔｏｎ，Ｔｅｘａｓ７７２１８

８３４０，ＵＳＡ）。
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