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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T3714—1983《碳酸锰矿粉技术条件》。
本标准与GB/T3714—1983《碳酸锰矿粉技术条件》相比,主要技术变化如下:
———将标准名称修改为《碳酸锰矿》;
———一级品中锰含量由原来的不小于24%降低到20%(见表1);
———二级品中锰含量由原来的不小于22%降低到18%(见表1);
———三级品中锰含量由原来的不小于20%降低到16%(见表1);
———四级品中锰含量由原来的不小于18%降低到14%(见表1);
———增加了 MgO杂质含量的技术指标(见表1);
———增加了镁含量的测定(见5.1);
———增加了锰含量的测定硫酸亚铁铵滴定法(见附录A)。
本标准由中国钢铁工业协会提出。
本标准由全国生铁及铁合金标准化技术委员会(SAC/TC318)归口。
本标准起草单位:全国锰业技术委员会、中信大锰矿业有限责任公司、江苏绿岩生态技术股份有限

公司、金瑞新材料科技股份有限公司、湖北宏信集团、冶金工业信息标准研究院。
本标准主要起草人:谭立群、陈南雄、段兴无、许秀飞、倪厚安、张兆辉、卢春生。
本标准所代替的标准的历次版本发布情况为:
———GB/T3714—1983。
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碳 酸 锰 矿

1 范围

本标准规定了碳酸锰矿产品的分类、技术要求、试验方法、检验规则、包装、储运和质量证明书。

本标准适用于生产电解金属锰、电解二氧化锰、锰盐等产品的原料用碳酸锰矿。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T1508 锰矿石 全铁含量的测定 重铬酸钾滴定法和邻菲啰啉分光光度法

GB/T1513 锰矿石 钙和镁含量的测定 火焰原子吸收光谱法

GB/T2011 散装锰矿石取样、制样方法

GB/T14949.8 锰矿石化学分析方法 湿存水量的测定

3 分类

按碳酸锰矿主含量锰及杂质的不同分为四个品级,即一级品、二级品、三级品、四级品。

4 技术要求

4.1 产品按锰及杂质含量的不同分为四个品级,以干基品位计算,应符合表1规定。

表1 碳酸锰矿技术指标 %(质量分数)

品级
锰含量

不小于

杂质含量

不大于

TFe MgO

一级品 20 2.5 2.0

二级品 18 3.0 2.5

三级品 16 3.5 3.0

四级品 14 4.0 4.0

4.2 需方对其他杂质(S、P、Cr、As等)含量的要求,由供需双方协商。供方可根据需方的要求,提供有

关实测数据。

4.3 碳酸锰矿中湿存水应不大于5%。

4.4 产品中不得混入外来杂物。
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