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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替 GB/T8941—2007 《纸和纸板 镜面光泽度的测定(20°、45°、75°)》。本 标 准 与

GB/T8941—2007相比,主要技术差异如下:
———修改了光泽度基准,采用折光指数为1.567的黑玻璃作为光泽度基准,符合我国光泽度量值传

递系统。
———删除了菲涅尔(Fresnel)公式。
———试验步骤中由每张试样测2个方向修改为测定4个方向,共计20个测定值,与ISO标准一致。
———附录B中增加了几何条件图和定义光源视场光阑角度图。
———删除了精密度。
本标准使用重新起草法修改采用ISO8254-1:2009《纸和纸板镜 面光泽度的测定 第1部分:75°

会聚光束光泽度,TAPPI法》和ISO8254-3:2004《纸和纸板 镜面光泽度的测定 第3部分:20°会聚

光束光泽度,TAPPI法》。
本标准与ISO8254-1:2009和ISO8254-3:2004相比在结构上有较多调整,附录A列出了本标准

与ISO8254-1:2009和ISO8254-3:2004的章条编号对照一览表。
本标准与ISO8254-1:2009和ISO8254-3:2004相比主要技术差异如下:
———关于规范性引用文件,本标准做了具有技术性差异的调整,以适应我国的技术条件,调整的情

况集中反映在第2章“规范性引用文件”中,具体调整如下:
用修改采用国际标准的GB/T450代替ISO186;
用等效采用国际标准的GB/T10739代替ISO187。
本标准中20°角测定方法与ISO8254-3:2004的主要技术差异如下:
———修改了光泽度基准,以折光指数为1.567的黑玻璃作为光泽度基准,假设其平面在得到理想抛

光的状态下,由该平面对自然光束进行镜向反射,定义此时的光泽度值为100光泽度单位。
———删除了ISO标准中的前言、引言。
———增加了镜面反射角、镜面光泽度值的术语和定义。
———删除了菲涅尔(Fresnel)公式。
———修改附录B中的光谱条件,与ISO8254-1:2009(E)中的光谱条件一致。
———删除了精密度。
本标准中75°角测定方法与ISO8254-1:2009的主要技术差异如下:
———修改了光泽度基准,以折光指数为1.567的黑玻璃作为光泽度基准,假设其平面在得到理想抛

光的状态下,由该平面对自然光束进行镜向反射,定义此时的光泽度值为100光泽度单位。
———删除了ISO8254-1:2009(E)中3.6特征曲线和3.7反射计测定值两个术语,合并了ISO8254-
1:2009(E)中3.8与3.9两个术语。

———删除了菲涅尔(Fresnel)公式。
———删除了精密度。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本标准由中国轻工业联合会提出。
本标准由全国造纸工业标准化技术委员会(SAC/TC141)归口。
本标准负责起草单位:浙江惠同纸业有限公司、杭州纸邦自动化技术有限公司、中国制浆造纸研究
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院、国家纸张质量监督检验中心。
本标准主要起草人:王振、张清文、尹巧、张青、梅庆君、陆文荣、朱春树、李大方、张文海、吕俊来。
本标准所代替标准的历次版本发布情况:
———GB/T8941.1—1988、GB/T8941.2—1988、GB/T8941.3—1988;
———GB/T8941—2007。
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纸和纸板 镜面光泽度的测定

1 范围

本标准规定了以20°、45°、75°光泽度仪测定纸和纸板镜面光泽度的方法。
本标准适用于铸涂纸、蜡光纸、铝箔纸、真空镀铝纸、涂布纸及纸板等。20°光泽度测定法主要适用

于铸涂纸、蜡光纸等高光泽度的纸和纸板,也适用于高印刷光泽度的纸和纸板印样。不适用于光泽度较

低的涂布或未涂布的纸和纸板。45°光泽度测定法主要适用于测定铝箔纸、真空镀铝纸等金属复合纸和

纸板。75°光泽度测定法主要适用于涂布纸及纸板,也可用于未涂布纸及纸板或低印刷光泽度的纸及纸

板印样。试样的颜色和漫反射比的差别对测定光泽度的影响不大。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T450 纸和纸板试样的采取及试样纵横向、正反面的测定(GB/T450—2008,ISO186:2002,

MOD)

GB/T10739 纸、纸板和纸浆试样处理和试验的标准大气条件(GB/T10739—2002,ISO187:

1990,EQV)

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
光泽度 gloss
物体表面方向性选择反射的性质,这一性质决定了呈现在物体表面所能见到的强反射光或物体镜

像的程度。

3.2 
定向反射 regularreflection
遵循几何光学定律,没有漫射的反射。

3.3 
漫反射 diffusereflection
宏观范围内,没有定向反射的反射。

3.4 
镜面反射角 specularangle
与入射光在同一平面上,角度相等、方向相反,与平面法线之间的夹角。

3.5
镜面光泽度 speculargloss
在一定反射角度观察或测定的光泽度。
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