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0.05~1mm薄量块检定规程

本规程适用于新制造、使用中和修理后的,常用于钟表行业的,标称长度自

0.05mm到1mm长方体形钢质薄量块的检定。其他截面形状的薄量块检定可以参照

执行。

一 概述

薄量块是由两个相互平行的测量面之间的距离来确定其工作长度的一种高精度量

具。薄量块主要用于钟表行业小型机械零件的长度尺寸溯源到国家基准器所显示的长度

量值。薄量块的外形如图1所示。图中:上、下各表示测量面,前、后、左、右各表示

侧面。代表薄量块标称长度的数码字刻印在上测量面上,与此相对的为下测量面。

图1
根据使用的特殊性,按长度测量总不确定度数值的大小和其他技术指标,薄量块分

为T3和T4两个等,在本规程执行期内增设T5等;按长度 (标称长度)允许偏差数值

的大小和其他技术指标,薄量块分为t1和t2两个级。

二 技术要求

1 外观

1.1 每一个薄量块在一个测量面上应刻印永久性的、字迹清晰的、代表其标称长度的

数字,同时也允许刻印制造者商标,但在测量面中心 (5×6)mm2 范围内,不得刻印

任何标记。

1.2 新制造薄量块的测量面和侧面上,应没有划痕、碰伤或锈蚀;使用中或修理后薄

量块的测量面和侧面上,允许有不妨碍正常使用的上述缺陷。

1.3 成套薄量块的盒上应标明出厂时的级别、编号和制造者的商标。

2 截面尺寸

薄量块的截面尺寸应符合图2的规定。
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