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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ９１１３：１９８６《塑料———聚丙烯（ＰＰ）和丙烯共聚物热塑性塑料———等规指数测

定》（英文版）。

本标准根据ＩＳＯ９１１３：１９８６重新起草。在附录Ａ中列出了本标准章条编号与ＩＳＯ９１１３：１９８６章条

编号的对照一览表。在附录Ｂ中给出了这些技术性差异一览表以供参考。

本标准代替ＧＢ／Ｔ２４１２—１９８０《聚丙烯等规指数测试方法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ２４１２—１９８０相比主要变化如下：

ａ）　对适用范围进行了修改；

ｂ）　增加了“规范性引用文件”一章；

ｃ）　增加了“原理”一章；

ｄ）　试验步骤中，试样准备时，将“约２倍量的干冰放在搪瓷盘中混匀”改为“适量的干冰或液氮混

合”，并增加“对片、纤维或薄膜，如样品最少有一维尺寸小于０．６ｍｍ，就不必研磨和过筛。薄

膜应切成小片，对带状或小片通过熔融变成易粉碎的形状”；

ｅ）　试验步骤中，试样干燥和退火时，将“使氮气余压保持在１８０毫米汞柱，于１４０℃±２℃下干燥

２ｈ；对于粉料，减压余压５０毫米汞柱，于７０℃±２℃下干燥２ｈ”改为“使氮气余压保持在

２５ｋＰａ或更小的氮气余压，于１４０℃±２℃下干燥２ｈ，粉料试样可于７０℃±２℃下干燥”；

ｆ）　试验步骤中，萃取结束后，“将含有残余聚合物的漏斗置于充氮真空烘箱内，在１００℃～

１０５℃，余压５０毫米汞柱干燥２ｈ”改为“将含有残余聚合物的漏斗置于充氮真空烘箱内，在

１００℃～１０５℃，氮气余压保持在２５ｋＰａ或更小的条件下干燥２ｈ”；

ｇ）　结果计算中，将公式中的符号作了改变。

本标准的附录Ａ和附录Ｂ为资料性附录。

本标准由中国石油化工集团公司提出。

本标准由全国塑料标准化技术委员会石化塑料树脂产品分会（ＳＡＣ／ＴＣ１５／ＳＣ１）归口。

本标准起草单位：中国石化扬子石油化工有限公司、中国石油石化研究院大庆化工研究中心。

本标准起草单位：中国石化北京燕山分公司树脂应用研究所、中国石化九江分公司、中国石化镇海

炼化分公司、中国石化中原石油化工有限责任公司、中国石油兰州石化公司。

本标准主要起草人：吴世斌、王奇坤、许德俊、李景清。

本标准于１９８０年首次发布，本次为第一次修订。
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塑料　聚丙烯（犘犘）和丙烯共聚物热塑性

塑料等规指数的测定

１　范围

１．１　本标准规定了在标准测试条件下测定不溶于沸腾正庚烷的聚丙烯质量占试样质量的百分数的

方法。

１．２　本标准适用于ＧＢ／Ｔ２５４６．１—２００６中描述的丙烯均聚物（ＰＰＨ）、丙烯耐冲击共聚物（ＰＰＢ）、丙

烯无规共聚物（ＰＰＲ）。

１．３　本标准适用于常规为粉状、颗粒或碎粒状聚丙烯材料。

１．４　本标准不适用于有着色剂、填料等改性的聚丙烯材料。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注明日期的引用文件，其随后所

有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研

究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注明日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２５４６．１—２００６　塑料　聚丙烯（ＰＰ）模塑和挤出材料　第１部分：命名系统和分类基础

（ＩＳＯ１８７３１：１９９５，ＭＯＤ）

３　原理

将一定量的试样放在索氏萃取器中，用沸腾正庚烷回流萃取，由萃取前后试样的质量，计算不溶于

正庚烷的质量分数，即为等规指数。

４　试剂与材料

４．１　正庚烷：分析纯，无芳香成分。

４．２　丙酮：分析纯。

４．３　干冰或液氮。

５　仪器

５．１　粉碎机：能将粒料粉碎成直径为０．３ｍｍ～０．６ｍｍ或有同等效果的设备。

５．２　筛子：孔径０．３ｍｍ和０．６ｍｍ各一个。

５．３　萃取装置，见图１。

５．３．１　索氏萃取器（带圆底烧瓶），见图２。

５．３．２　冷凝器，见图３。

５．３．３　玻璃砂漏斗：在室温下装满蒸馏水，其流经时间为４５ｓ～９０ｓ，见图４。

５．３．４　带孔玻璃漏斗，见图５。

５．４　带调压装置的电热套：体积２５０ｍＬ。

５．５　真空烘箱：可分别保持温度在７０℃±２℃和１４０℃±２℃，余压保持在２５ｋＰａ或更小。

５．６　分析天平：精度０．１ｍｇ。
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